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Sposob wytwarzania srodka ogniochronnego, tworz^cego powioki pQczniejqce pod 
wplywem wysokiej temperatury, znamienny tym, ze 250-350 cz^sci wagowych produktu 
reakcji mocznika z glikolem dietylenowym, 30-55 cz^sci wagowych etanoloamin zawie- 
raj^cych 0-100% trietanoloaminy, 0-100% dietanoloaminy i 0-40% monoetanoloaminy, 
0-60 cz^sci wagowych wody, 20-135 kg wody amoniakahiej o st^zeniu 9-25%, 340-400 
cz^sci wagowych formaliny, 50-120 cz^sci wagowych dekstryny, 15-35 cz^sci wagowych 
mocznika i 40-60 czQsci wagowych melaminy miesza si^ ze sob^ w temperaturze 70-90^C 
przez 40-90 minut, nastQpnie dodaje sie 6-13 czqsci wagowych bezwodnika raaleinowego 
i prowadzi si^ proces kondensacji do tolerancji wodnej 1 : 5,5 do 1 : 3, po czym produkt 
chtodzi si? i dodaje do niego 0-100 cz^sci wagowych wody amoniakalnej o st^zeniu 
9-25%. 



GL 



Spos6b wytwarzania ^rodka ogniochronnego 



Zastrzezenie patentowe 

Sposob wytwarzania srodka ogniochronnego, tworzqcego powloki p^czniejace pod 
wpfywem wysokiej temperatuiy, znamienny tym, ze 250-350 czQSci wagowych produktu 
reakcji mocznika z glikolera dietylenowym, 30-55 czQSci wagowych etanoloamin zawieraja- 
cych 0-100% tnetanoloaminy, 0-100% dietanoloaminy i 0-40% monoetanoloaminy 0-60 
cz^sci wagowych wody, 20-135 kg wody amoniakalnej o st^zeniu 9-25%, 340-400 cz?sci 
wagowych formahny, 50-120 cz?sci wagowych dekstiyny, 15-35 czqsci wagowych mocznika 
1 40-60 cz^sci wagowych melaminy miesza si? ze sobq w temperaturze 70-90°C przez 40-90 
minut, nast^pnic dodaje siq 6-13 czQ^ci wagowych bezwodnika maleinowego i prowadzi si? 
proces kondensacji do tolerancji wodnej 1 : 5,5 do 1 : 3, po czym produkt chlodzi sie i 
dodaje do niego 0-100 cz?sci wagowych wody amoniakahiej o st^zeniu 9-25%. 



* * * 

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania srodka ogniochronnego na bazie 
zywic aminowych, p^czniej^cych pod wpiywem wysokich temperatur, zabezpieczajqcych 
matenaiy drewniane i drewnopochodne przed zapaleniem si?. Lakiery i farby p^czniej^ce 
stanowiq grup? wysoce efektywnych srodk6w ogniochronnych. Powloka lakiemicza pod 
wpfywem wysokiej temperatury twor^ sp^cznion^, porowat% zw^glon^ warstw? izolujqc^, 
ktora zabezpiecza material przed nagrzaniem do wysokiej temperatury. Chroni w ten 
sposob materialy drewniane i drewnopochodne przed zapaleniem si?. 

Wedhig opisu patentowego PL nr 164 295 srodek ogniochronny p?czniej4cy pod 
wpfywem wysokiej temperatury otrzymuje si? w procesie kondensacji produktow reakcji 
formaldehydu z mocznikiem, melaminq i produktem reakcji mocznika z glikolem dietyle- 
nowym w obecnosci etanoloamin. Etanoloaminy dodaje si? do mieszaniny reakcyjnej 
dwukrotnie na poczqtku oraz przed rozpocz?ciem drugiego etapu kondensacji zywicy, a 
wod? amoniakaln^ dodaje si? do zywicy po zakonczeniu procesu kondensacji. Otrzymuje 
si? w ten sposob zywice o zawartosci wolnego formaldehydu okc^o 0,3% i lepkosci mierzonej 
kubkiem Forda nr 4 od 18 do 90 s. Lepkosc otrzymywanych zywic po dwoch godzinach od 
momentu wyrowadzenia do zywicy utweirdzacza wzrastala nawet powyzej 300 s. Tego 
rodzaju zywice trudno nanosi si? na zabezpieczane powierzchnie p?dzlem lub walkiem, a 
nanoszenie przy pomocy natrysku jest praktycznie niemozliwe. 

Celem wynalazku byio opracowanie sposobu wytwarzania Srodka ogniochronnego 
me zawieraj^cego wolnego formaldehydu i posiadajqcego dobre cechy uzytkowe. 

Istota wynalazku polega na tym, ze 250-350 cz?sci wagowych produktu reakcji mocznika 
z ghkolem dietylenowym, 30-55 cz?§ci wagowych etanoloamin zawieraj^cych 0-100% trie- 
tanoloaminy, 0-100% dietanoloaminy i 0-40% monoetanoloaminy, 0-60 cz?sci wagowych 
wody, 20-135 kg wody amoniakalnej o st?zeniu 9-25%, 340-400 cz?sci wagowych formaliny, 
50-120 cz?sci wagowych dekstryny, 15-35 cz?sci wagowych mocznika i 40-60 cz?§ci wago- 
wych melammy miesza si? ze sobq w temperaturze 70-90°C przez 40-90 minut, nast?pnie 
dodaje si? 6-13 cz?sci wagowych bezwodnika maleinowego i prowadzi si? proces konde- 
nsacji do tolerancji wodnej 1 : 5,5 do 1 : 3, po czym produkt chlodzi si? i dodaje do niego 
0-100 cz?sci wagowych wody amoniakalnej o st?zeniu 9-25%. 

Zywice otrzymane sposobem wedhig wynalazku praktycznie nie zawieraj^ wolnego 
formaldehydu (okolo 0,1%), a lepkosc ich po dw6ch godzinach od momentu zmieszania 
ich z utwardzaczem nie przekracza 70 s. Surowa zywica posiada lepkosc 16-22 s. 

Zywice takie tatwo nanosi si^ na zabezpieczane powierzchnie przy pomocy p^dzla, 
watka lub natrysku. 
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trakae malowania me wyczuwa si^ przykrego zapachu formaldehydu. Wlasciwosci te 
uzyskano, gdy calosc etanoloamin i cz§sc lub catosc wody amoniakalnd wprowadzono do 
mieszamny reakcyinej przed rozpocz^dem procesu kondensacji zywicy. 

Sposobem wedhag wynalazku do reaktora wprowadza si^ produkt reakcii mocznika 
z ghkolem dietylenowyra, etanoloaminy, wod^, wod? amoniakaln% formaline, dekstryne 
mocznik I melamm?. Wazne jest, aby w tym etapie do reaktora^ zostala v^rowadzona 
caJosc etanoloammy 1 przynajmniej cz^sc wody amoniakalnej. Inny sposob postepowania 
spowoduje otrzymame produktu o duzej lepkosci. Po wymieszaniu sldadnik6w mieszanine 
reakcyjn^ podgrzewa siq do temperatuiy 70 - 90°C i po pewnym czasie mieszania w tej 
temperaturze dodaje si? bezwodnik maleinowy. Kondensacji zywicy prowadzi si? w tem- 
peraturze 70 - 90 C do tolerancji wodnej 1 : 5,5 do 1 : 3. Nast?pnie produkt cWodzi sie i 
ewentuahiie dodaje si? do niego wod? amoniakalnq. 

P r z y k } a d I. Do kolby wprowadzono 250 g produktu reakcji mocznika z glikolem 
dietylenowym, 30 g tnetanoloaminy, 340 g forraaliny (o st?zeniu formaldehydu 37%^ 60 e 
r°^ri^o?? "^"^y amoniakalnej o stqzeniu 9%. Zawartosc kolby podgrzano do tempera- 
tuiy 90 C 1 przy wl^czonym mieszadle dodano 120 g dekstryny, 15 g mocznika i 40 e 
melammy. Zawartosc kolby mieszano w temperaturze 90°C przez 90 minut po czym 
dodano 6 g bezwodnika maleinowego i proces polikondensacji prowadzono do uzyskania 
toleranqi wodnej 1 : 5,5. Zywic? schJodzono do temperatuiy otoczenia. Zawartosc wolnego 
formaldehydu w zywicy wynosila ponizej 0,1%. Utwardzona powloka speczniala pod wphr- 
wem swiec^cego plomienia palnika do grubosci 12 - 30 mm. 

P r z y k t a d II. Do kolby wprowadzono 300 g produktu reakcji mocznika z glikolem 
dietylenowym, 47 g tnetanoloaminy, 365 g formaliny (o st?zeniu formaldehydu 37%) 40 e 

' inh J"^ "^^^^ amoniakalnej o st?zeniu 13%. Zawartosc kolby podgrzano do tempe- 
ratuiy 80 C 1 przy wlqczonym mieszadle dodano 105 g dekstryny, 27 g mocznika i 52 e 
melaminy Zawartosc kolby mieszano w temperaturze 80°C przez 70 minut, po czym 
dodano 9,5 g bezwodmka maleinowego i proces polikondensacji prowadzono do uzyska- 
nia tolerancji wodnej zywicy 1 : 4. Zywic? schlodzono do temperatury okolo 40°C i dodano 
do niej 58,5 kg wody amoniakalnej o st?zeniu 13% amoniaku. Zawartosc wolnego formal- 
dehydu w zywicy wynosila ponizej 0,1%. Utwardzona powtoka peczniala pod wphwem 
swiec^cego plomienia palnika do grubosci 12 - 30 mm. 

,-, ^'■^zyktad III. Do kolby wprowadzono 350 g produktu reakcji mocznika z 
glikolem dietylenowym, 55 g tnetanoloaminy, 400 g formaliny (o st?zeniu formaldehydu 37%) 
20 g wody 1 20 kg wody amoniakalnej o st?zeniu 25%. Przy wJ^czonym mieszadle dodano 
50 g dekstryny, 35 g mocznika i 60 g melaminy. Catosc podgrzano do temperatury 70°C i 
po 40 minutach utrzymywania mieszaniny reakcyjnej w tej temperaturze dodano 13 kg 
bezwodnika malemowego. Proces polikondensacji prowadzono do tolerancji wodnej zywicy 1 • 3 
Nast?pnie produkt scWodzono do temperatuty otoczenia i dodano 30 kg wody amoniakalnej o 
st?zeniu amoniaku 25%. Zawartosc wolnego formaldehydu w zywicy wynosila ponizej 
0,2%. Utwardzona powioka p?czniala pod wplywem Swiecacego plomienia palnika do 
grubosci 12 - 30 mm. ^ 

P r z y k } a d IV. Produkt wykonano zgodnie z przykladem 11 z tym, ze zamiast 
tnetanoloaminy zastosowano mieszanin? etanoloamin o sldadzie: 1% monoetanoloamina 
60% dietanoloamina, 39% trietanoloamina. Zawartosc wolnego formaldehydu w wwicy 
wynosila ponizej 0,1%. Utwardzona powioka p?czniala pod wvtywem swiecaceeo plomienia 
palnika gazowego do grubosci 12 - 30 mm. 

Przyklad V. Produkt wykonano zgodnie z przykladem II z tym, ze zamiast 
tnetanoloammy zastosowano mieszanin? etanoloamin o sldadzie: 40% monoetanoloamina, 
1% dietanoloamina, 59% trietanoloamina. Zawartosc wolnego formaldehydu w zywicy 
wynosila ponizej 0,1%. Utwardzona powioka p^czniala pod wplywem swiecacego plomienia 
palnika gazowego do grubosci 12 - 30 mm. 

Przyklad VI. Produkt wykonano zgodnie z przykladem II z tym, ze zamiast 
tnetanoloaminy zastosowano dietanoloamin?. Zawartosc wolnego formaldehydu w zywicy 
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wynosfla ponizej 0,1%. Utwardzona powloka p^czniaia pod wplywem swiec^cego plomienia 
palnika gazowego do grubosci 12 - 30 mm. 

Przyklad VIL Do kolby wprowadzono 300 g produktu reakcji mocznika z 
glikolem dietylenowym, 47 g trietanoloaminy, 35 kg 9% wody amoniakalnej, 365 g foraialiny 
(o stqzeniu 37%). Zawartosc kolby podgrzano do temperatury 80^C i przy wt^czonym 
mieszadle dodano 105 g dekstryny, 27 g mocznika i 52 g melaminy. Zawartosc kolby 
mieszano w temperaturze 80°C przez 70 minut, po czym dodano 9,5 g bezwodnika 
maleinowego i proces polikondensacji prowadzono do tolerancji wodnej zywicy 1 : 3,5. 
Zywice schtodzono do temperatury 50^C i dodano dodano do niej 100 kg wody amoniakalnej 
o st^zeniu 9%. Zawartosc wolnego formaldehydu w zywicy wynosita ponizej 0,1%. Utwar- 
dzona powtoka pQczniaJa pod wplywem swiecq^cego plomienia palnika do grubosci 12 - 30 mm. 



Departament Wydawnictw UP RP. Nakiad 90 egz. 

Cena 2,00 7k 



